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CLASIFICACION DE HORNOS SEGUN
SUS FUENTES DE CALOR

* Hidrocarburos
e Electricos



Hidrocarburos:

1.-Contacto entre
combustible, material y
productos de la combustion.

2.-Contacto entre
materiales y productos de la
combustion, per no con los
combustibles.

3.-SIin contactor entre
combustibles, materiales y
productos de la combustion.



Eléctricos:

1.-Induccion:

altar frecuencia
Baja frecuencia

2.-Arco eléctrico:
Arco directo
Arco Indirecto



Hornos de fusion

Condiciones para mejorar la productividad y reducir el
consumo de combustible

a. Realizacion de la combustion en un volumen muy
reducido.

b. Utilizacion de viento precalentado o de aire
enriguecido en oxigeno.

c. Utilizacion de un combustible de calidad.

d. Reduccidn de pérdidas térmicas hacia el exterior por
aumento de la seccion y capacidad del horno.



HORNOS: Contacto entre combustible,
material y productos de la combustion.
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Figura 2.9 Horno de Cubilote



Historico horno
Bessemer
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CONVERTIDOR BESSEMEN y CONVERTIDOR TOMAS

BOF vessel Carga arrabio:
Fe 93.0%
C 4.0%
} Si 0.5-2%
& Mn 1%
P 2-0.1%
hot metal S 0.05%

*Approximately 30% of
the charge is scrap steel,
which is added to control
the temperature, and to
recycle steel.

CHARGING







HORNOS: Contacto entre materiales
y productos de la combustion, pero
no con los combustibles.
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Aercla Je
minersl y carbon

Proceso de obtencion de hierro a partir de sus minerales en estado solido
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Horno de reverbero
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HORNO DE MUFLA
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rig. 32-9. — Horno de camara abierta.
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Fig. 32-10. — Horno de mufla.
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Fig. 32-11. — Horno eléctrico: a), resistencia calentadora; b), puerta; c¢), peda] de accionamiento de
de la puerta; d), lampara piloto; e), caja de bornas, f), mezclador de gas para preparaciéon de
atmosferas controladas.







HORNOS: Sin contactor entre
combustibles, materiales y
productos de la combustion.



HORNO DE CRISOL

1.- TAPADERA, 2.- REFRACTARIO INTERNO, 3.- QUEMADOR, 4.-
REFRACTARIO EXTERNO, 5.- CRISOL



HORNO DE CRISOL BASCULANTE

Viste de planta del horne mastranda ;‘ : ; -5 " !
fa calacicn de [or guemadores para
Jfuncionamienta con aceite o gas. Horro bascular calentado con gas.
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OTROS TIPOS DE HORNO

DE ACERACION
(a) Carbon electrodes (b} (c)
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Schematic illustration of types of electric furnaces: (a) direct arc,
) indirect arc, and (c) induction.



Horno de arco Eléctrico Directo
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Horno de arco eléctrico trifasico
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Horno eléctrico cerrado de arco
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Horno de induccion de alta frecuencia
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Esquema de horno de induccion.
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Fig. 4 La agitacién inductiva del bano de metal es la causa

Fig. 3 Esta seccion transversal nuestra la funcion del principal “normal” de desgaste del revestimiento, el cual es
revestimiento refractario en la fusion por induccion— mas frecuentemente visto en la 1nferfase del meta]/escogza,
para permitir una fusion eficiente de la carga mientras donde las paredes se juntan con el pisoy en los puntos delgados

{ i e imi instalacion.
esta protegiendo totalmente a la bobina y previniendo de causados por un pobre procedimiento de instalaci

un derrame de metal no controlado.
r
Esquema del medio por el cual el campo electromagnético levita
el metal y el mecanismo por el cual se forma el autocrisol en la
base del crisol. La agitacion electromagnética proporciona una
temperaturay composicion uniformes.






Horno eléctrico de baja frecuencia
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Esquema del medio por
el cual el campo
electromagnético levita el

metal y el mecanismo por
el cual se forma el
autocrisol en la base del
crisol. La agitacion
electromagnética
proporciona una
temperaturay
composicion uniformes.
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Una gota de titanio-aluminio, calentada hasta
su incandescencia, flota entre placas
cargadas de electricidad y dentro de la
camara al vacio del Levitador Electrostatico.
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33. Solar Furnace (Odeillo, France)
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